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Beschreibung zur 

P a t e n t a n m e 1 d u n g P 20 65 153.0 

» Mefaxkomponentendetergentformlinge" ^ 
(Ausscneidung aus der Patentanmeldung P 2Q 07; 41 3. 9-41) 

Anmelderin: Raion Yushi Kabusbiki Kaisha, Tokyo. Japan 

Prioritat beansprucbt aus 3apanischem Gebraucbsmuster 14680-69 
vom 18.Februar 1969 

Die Erfindung betrifft Mebxkomponentendetergentforinlinge mit 
bestimmter> die Wirksamkeit und Brauohbarkeit verbessernder Struktur 
und Zusammensetzung. 

Detergentien werden im allgemeinen in Pulverform geliefert, wenn sie 
als Waschmittel dienen sollen, veil sicb fiir die Herstellung in 
dieser Form das Sprilhtrocknungsverfahren in der Praxis gut bew&brt 
bat und die dabei anfallenden kSrnigen Pulver infolge ihrer gaten 
Schttttfahigkeitleioht abmessen tmd verpacken laasen. 

Einige Nacbteile dieser Anvendungsform, wie die benotigte kostspie- 
lige grofle Hers'tellungsapparatur, der geringe innere Zusammenbalt 
und demzufolge leiebte Staubbildung aus den einzelnen XtJmem des 
Detergentpulvers und schlieBlich die Unbequemlichkeit fttr der An- 
wender, fiir die Bemessung der benBtigten Waecbmittelmenge MeBbecber 
benutzen zu nrtlssen, baben dazn gefttbrt, Detergentien fttr Wasob- 
maschinen in Brikettform vorzuschlagen, bei denen der Benntzer die 
einzelnen Pormlinge von vorbestimmtem Gewiobt abgezShlt in die Wascb- 
maschine obne Bemitzung eines MeBbechers einlegen kann. Derartige 
Pormlinge kQnnen auch % wie es in der GB-P3 1 o22 680 beschrieben ist, 
mehrere Komponenten versebiedenartig wirkender Bestandteile ent- 
halten, wodurcb es ntfgliob wtrd,eine Gesamtzusammensetzung zu lie- 
fern, welobe an sicb nicht die nHtige Abriebfestigkeit gevahrleisten 
kSnnte : Man legt in flaeben Schicbten zwei AuBenkomponenten von 

209843/0862 



• 



2065153 



hoherer Abriebfestigkeit auf und unter eine Zwischenschicht mit 
zusatzlich erwunschten Wirkstoff en, welche aber eine geringere 
Festigkeit verursachen. Allerdings mtissen die so eingebetij(OT Zweit- 
komponenten selbst auch noch eine gewisse Eigenstabilitat aufweisen* 
nicht^gebundene, pulvrige Substanzen oder Fliissigkeiten lassen si'ch 
nicht' unterbringan und die Brikettform bedingt auch die Gefahr der 
Desintegration bei Megebeanspruchung, d.h., der Zusammensetzung der 
Gesamtmisohung sind immer noch unerwtinschts Grenzen gesetzt. 

Bin besonders groBer Nachteil der bisherigen Detergentzusammen- 
setzungen fur WaschmittelzwectaSlag darin, daB man sich an die Regel 
gebunden hielt, es durfe nicht mehr als hochstens etwa 20 Gev/.-£ 
an Hatriumsilikat zugeeetzt werden, obwahl an sich bekannt war, 
daB Natriummetasilikat eine hohe Reinigungskraft besitzt und sehr 
preisgttnstig zuganglich istj Jedoch war ausserdem bekannt, daB bei 
hBherem Gehalt an diesem Silikat Trttbungen in nicht mehr vertretbawe 
rer Starke in der Waschlauge auftreten. Diese TrUbungen riihren von 
Ausfallungen am unlSslichem Si0 2 her, welches sich bei der Sprtth- 
trooknung aus dem Silikat bildet. 

Diese unerwiinschten Beschrankungen in der Auswahl der Komponenten 
sind auch durch die in GB-PS 911 204 beschriebenen Tabletten nicht 
Uberwunden worden, . mit denen daB Problem gelost werden soil, in 
der Wasohmittelzusammensetzung ein chemisch bleichendes Hittel 
gegen vorzeitige . Zersetzung durch Umgebungsluft geschiitzt im 
Inneren der Tablette, z.B. in einer darin vorgeseheneaAushohlung, 
unterzubriiigeno 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe bestand in der Schaffung 
von Mehrkomponentendetergentformlingen aus einem Piiller und einer 
UmhttllungsBchale, wobei die UmhuUungsschale im wesantlichen aus 
Hatriumsilikat und anderen iiblichen Detergentkompqnenten und der 
Puller aus den aus Natriumsilikat und anderen Detergehtkomponenten 
zusammengesetzten Reinigungsmitteln oder aus den tiblichen ampho- 
teren Oberfiachenaktivstoffen zum Weichmachen oder aus optischen 
Aufhellern zum WeiBmachen oder aus Gemiscben solcher Stoffe mit 
denReinigungemitteln besteht, welche in der Auswahl ihrer Kompo- 
nenten bezUglich ihrer Art und Menge unbeschrankt auf die optimale 
Punktion als Waschmittel zusammengesetzt werden konnen. 
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iss konnte gefunden verden, daB sich dieses Ziel errelchen lasst, 
' wenn p*ft^ dafiir sorgt, daB 

a) die Umhullungsschale einen Gehalt an Natriumsilikat im Bereich 
von 20 - 95 Gew.-*6 aufweist und durch Kompressionsfonngebung wie 
-Pi.e Dei thermoplastischen Kunststoffen ttblich ist in die Form von 

zwei aufeinander aufbringbarett Halbschalen gebracht ist, 

b) der FUller in Form eines Pulvers oder einer dickfliissigen Masse 
vor der Vereinigung der Halbschalen in die Uinhiillungsschale ein- 

gebracht iBt und Material/ 

c) die Dimensionen so gewahlt sind, daB das/von Umhullungsschale 
und Fuller zusammen als Dosierungseinheit Or einen Waschvorgang 
dienenykann. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB man bei Vermeidung ei- 
ner Spriihtrocknung.bei der Zubereitung der natriumsilikathaltigen 
Reinigungsmittelkomponente die Anteilsmenge an Natriumsilikat nahe- 
zu beliebig steigem kann, ohne waschlaugentrubende Beimengung von 
Si0 o zu erzeugen^und daB uberraschenderweise solche Zusammensetzun- 
gen mit extrem hohem Natriumsilikatgehalt die Eigenschaf t annehmen, 
mit den Methoden der Terformungstechnik fur thermoplastische Harze 
unter Ausbildung von sehr stabilen Gebilden verf ormbar zu sexn. 

Auf diese Weise ist ee moglich, die Umhullungsschale erf indungs- 
gemaB ai» zwei miteinander nach Befullung mit je nach ****** 
beliebig zu w^lenaen Inhaltsstoffen su ^^J^^ 
auszubilden. Dem Anwender wird hierdurch nicht nur wie^auch M . 
anderen Detergentformlingen das Abmessen des Detergents xm Kessbe 
^r erspart, aondern auch eine Komposition zur Verfiigung geBtellt, 
r al"^— rten Zusat^ff e wie „ 
und dergl. in optimaler Menge enthalt, also ~ ^ 
und Beifiigung solcher Mittel unnbtig macht. Auch** die Verpackung 

e^xn^Bgemaflen Detergentform wird nicht die bei pulvrigen 
"bs^^forderliche Festigkeit und Dichtigkeit des Verpaekunge- 

material benotigt. 

B1 e Erflntaas wird a* Hand d.r beigefUgt- ^'^l™ ^"fel- 
bevorsugter ^fdhrungsformea naohatehend otter erX«utert. Es »1 
Figure* 1 bl, 5 Jeweila Querechnittaaneichten aolcher 
. erfindungBgemafier Formed 
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ZunSchst sel die zweckmafllge Zusammensetzung des zur Heretellung u 
dei? Detergentformlinge zu benutzenden Detergenttelges besprochen. ■ 
Erfindungsgem&B enthait der Detergentbrei eine verhal/bnismaflig groBi 
Anteilsmenge an Natriummetasilikat, die allerdings in einem weiten 
Bereich von 20 - 9£ Gew.-#, berechnet .auf das trockene Detergent, 
ausgewahlt werden kann. Man kann auch ein Aiif schaumungsmittel wie . 
beispielsweiBe Tbluolsulfonylhydrazid, -oder ein AzodicarboxylsSu- 
reamid, in einer Anteilsmenge von 0,1 bis 5 Gew.-£ zusetzen. Venn 
ein Aufschaumer zugesetzt wird,erhalt man eine porbse Struktur, die 
nachstehend noch naher beschrieben werden wird. Der Betergentteig 
erithalt auch eine3 oder mehrere der ttblichen'Oberflachenaktiv- 
stoffe, wie beispielsweise die Natriumsalze der Alkylbenzolsulfo- 
saure, Tripolyphosphorsaure, Natriumcarbona$ und auch gewiirischten- 
falies Riechstoffe. 

Pormlinge, wie sie in Fig.1 gezeigt sind, konnen aus einem solchen 
Teig leicht mit Hilfe der PreBverformungsmethode* wie sie bei der 
Fqrmgebung fur synthetische Kunststoffe benutzt wird, hergestellt 
werden. Der Detergentteig wird dabei in ein Paar von halbkugeligen • 
Hohlschalen 1 und 2 ausgeformt, die jeweils Flanschansatze 1a und 
2a besitzen. Man beschickt den durch die Schalen 1 und 2 umschlos- 
seneifclohlraum mit einem gekbraten Detergent, einem Weichmacner wie 
z.B. ampholytisehen Oberfiachenaktivstoff , und einem WeiBmacher, 
d.h.aleo, mit dem Pulver 4. Danach prefit man die Planschaneatze 
1a und 2a zusammen und erhitzt sie, so daB sie thermisch, wie es 
bei der Naht 3 gezeigt ist, yerschweiBen.- Der auf die Plansch- 
ansatze 1a und 2a ausgeiibte Druck muB dabei selbstverBtandlich 
so gewahlt werden, daB die Flanschansatze nicht zerbrechen; da der 
Detergentteig bei dem Erhitzen jedoch zum Schmelzen kommt und dann, 
wenn er getrocknet wird, wieder einige Festigkeit erlangt, ist es 
mbglich, das aus aus den halbkugeligen Hohlschalen 1 und 2 besteher- 
de Hohlformenpaar thermisch, wie beschrieben, zu einer einheit- 
lichen Umhiillungsschale zu. verschweiBen. 

Bei der in Figur- 2 gezeigten AusfuhBungsform werden die Halbsphalen' 
101 und 102 gebildet, indem man einen mit Aufschaumer versehenen 
Detergentteig in Hohlformen bei Temperaturen oberhalb 90°C erhitzt 
und aufschaumt. Demzufolge enthalten die Halbschalen 101 und 102 
Poren 5, so daB die LoBlichkeit der Detergentformlinge in Wasser 
wesentlich erleichtert werden kann. Auch 5 ohhe Benutzung eines 
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Aufschaumnngsmittela kbnnen die Poren auf Grund d'ea Wassergehaltes 
im Detergentteig hervorgerufen verden, indem man die Erhitzung 
und die iibrigen Herstellungsbedingungen entsprechend einrichtet. 

In. der Auafuhrungaform entsprechend Figur 3 sind angenahert halb- 
kugelige Schalen 111 und 112 ohne Plansch in aonat gleicher Weiae 
vie vorstehend beschrieben hergestellt aus einem Detergentbrei. 
Die Schale 111 ist dabei in ihrer Bemesaung zum Aufechieben auf die 
Schale 112 ausgebildet, ao daB dieae beiden Schalen zusammen eine 
Kapael ergeben, die mit Detergent, bzw. Reijiigungemittel und/oder 
anderen Zusatzmitteln 4 gefttllt wird. 

Bel der in Pigur 4 gezeigten Ausfuhrungsform beaitzt die auaaere 
Schale 121 eine ringformige Erhebung 121*, die in eine ringfBrmige 
Nut 122b eingepasat iat, welche an der AuBenwand der unteren ein- 
zuaetzenden Schale 122 eingeformt ist. Die Umhullungahalbachalen 
121 und 122 dieser AuafuhrungBform zeigen auch die in Pigur 2 zu 
aehenden Poren 5. 

Bei der in Pigur 5 gezeigten Ausfuhrungsform besitzen die vereinig- 
ten Umhullungahalbachalen 131 und 132 die Form von hohlen regel - 
maBigen Priamen oder von rechteckig kreisformigen Zylindern. 

Ea iat eraichtlich, daS die in die Kapseln einzuftillenden Stoffe 4 
nicht unbedingt f eate Subatanzen sein miissen, sondern ea kann 
sioh dabei, wie es in Pigur 5 angedeute* ist, auch urn dickflussige 
Maasen 6 handeln, Der Erfindungagegenstand iat auch aonst noch 
vielfach abwandelbar. 



209843/0862 



£065153 



Trennanmeldung aus ShR-1 4T-P 

P 20 07 413.9-41 6 
Raion Yushi K.K. • 18.Marz 1972 

Patentanspriiche 

1. Mehrkomponentendetergentformlinge aus einem Puller und ' 
einer Umhiillungeschale, wobei die Umhullungsschale im wesentlichen 
aus Natriumsilikat und anderen ublichen Detergentkomponenten 

und der Puller entweder ebenfalls aus den aus Natriumsilikat 
und anderen Detergentkomponenten zusammengesetzten Reinigungs- 
mitteln Oder aus. den Ublichen amphoteren Oberflachenaktivstoff en 
zum Weichmachen oder aus optischen Aufhellern zum WeiBmachen oder 

Gemischen solcher Stoifffe mit den Reinigungsmittejn besteht, 
dadurch gekennzeichnet, dafidie Umhullungsschale 
einen Gehalt an Natriumsilikat im Bereich von20-95 Gewichtsprozent 
aufweist und durch Kompressionsformgehung wie sie bei Shermo- 
plastischen Kunststoffen ublich ist in die Porm von zwei auf ein- 
ander aufbringbaren Halbschalen gebracht ist, 

daB der Puller in Porm eines Pulvers oder einer dickfliissigen Masse 
vor der Vereinigung der Halbschalen zur Umhullungsschale einge- 
bracht ist und 

daB die Dimensionen so gewahlt sind, daB das Material von Umhiillungs 
schale und Fuller zusammen als Dosierungseinheit fur einen 
Waschvorgang dienen. 

2. Detergentformlinge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Umhullungsschale in die Porm von Halbkugeln (11,12;1o1 , 1o2) 
mit peripfteren Planschteilen (I1a,12aj 1o*a,to2a) gebracht ist 

und die Halbkugeln nach Befttllung mit den Planschteilen auf- 
einander auf gebracht und dtb* YerschweiBung zur Umhullungsschale 
yereinigt worden sind. 



3. Detergentformlinge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
S daB die Umhullungsschale in die Porm von aufeinandersteckbaren re- 
ax ... - — « * * " 

00 



^elmassigen Hohlprismen (111,112;121,122) oder rechteckig einseiig 
geschlossenen Zylindern (131,132) , bei denen gegebenenf alls zur 
" Verfestigung der VeretAigung am Rand der Halbschalen entsprechende 
2 13t*a4a, bezw. Nuten (121b, 122b) geformt sind, gebracht ist. 



to 



4. Detergentformlinge nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umhullungsschale Poren (5) aufweist, 
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Fortsetzung von Anspruch 4 

welche dadurch ausgebildet worden sind, daB der zur Herstellung 
der Umhiaiungsachale angeteigten. Reinigungsmittelmasse als 
■ A uf schaumer entweder Toluolsulf onylhydrazid oder Azodicarbonsaurw 
amid zugesetzt worden und die Verfomrung bei Temperaturen 
oberhalb 90°C durchgefuhrt worden ist. 
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